Korken SILKTOP ADVANCED © SOIESIA/Y

Die SILKTOP®-Korken stellen eine
Verbindung zwischen der Strenge der
Versiegelung und den besten
Eigenschaften von Naturkorken dar.

Im Laufe des Produktionsprozesses
durchlaufen die Korken die Formgebung und
modernste Technologien, die natdrlich die
beste Qualitat der technischen Korken von
M.ASILVA garantieren. Das Portfolio von
M.ASILVA prasentiert verschiedene
SILKTOP®-Korken mit unterschiedlichen
technischen Spezifikationen.

TECHNOLOGIEN

OO (©)

DYNAVOX® SARA ADVANCED® NEOTECH® MASZONE®
Sterilisation und Bedampfung Extraktion der flUichtigen Sterilisation und Sterilisation und Beseitigung
des Rohmaterials Bestandteile und sensorische Bedampfung der Granulate von Mikroorganismen

Standardisierung




Korken SILKTOP ADVANCED® (B)M-ASILVA

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

ABMESSUNGEN FUNKTIONELLE EIGENSCHAFTEN
Lange Nennwert + 0,5 mm Zugkraft 15daN<Fe<45daN
Durchmesser Nennwert + 03 mm Dichtungsvermogen ohne Verluste bis 15 bar
StandardgréBen 39x235 mMm | 44x235mm Drehung >35°

Scherspannung >6daN/cm2
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN LAGERUNG
Feuchtigkeit 4% —8% Verwenden innerhalb von 6 Monaten
Rickstellvermogen >96% Lagerungsfeuchtigkeit 40%—70% RH
Volumenmasse Nennwert + 40 kg/m3 Lagertemperatur 15°C —20°C | 59°F - 68°F
Widerstandskraft bei kochendem Wasser Kein Zerfall Ort Lagerung der Korken an einem

sauberen, gut bellfteten Ort, ohne Gerlche
und fern von chlorhaltigen Produkten.

PRODUKTIONSFLUSS

Rohmaterial
T 1
I I
SCHALEN DER GC/Ms STABILISIERUNG KOCH- GC/Ms STABILISIERUNG VORSORTIEREN
KORKEICHEN TCA-KONTROLLE AUF DEM LAGERPLATZ DYNAVOX®-SYSTEM TCA-KONTROLLE NACH DEM KOCHEN DER KORKPLATTEN
LK"krk.r";“ \é\{ird von [Lagerung der Rinde [ Sterilisierung und [ Stabilisierungsphase [ Sortierung erster
orkeic er;__laumen fir 6 bis 9 Monate Desinfektion der Rinden nach dem Verdampfen ] Korkplatten fur die
geschalt] auf Betonboden | mittels Dampfdrucksystem ] Produktion ]
Produktion
ZERMAHLEN - - - - STERILISATION -—-== GC/Ms - --- AGGLOMERATION - --- GC/Ms --=- SCHEIBENPRODUKTION
Herstellungsprozess NEOTECH® SYSTEM TCA-KONTROLLE Herstellung der TCA-KONTROLLE Zur Herstellung von Scheiben werden
von Korkgranulat Dampf-und Agglomeratkorper dunnere Korkstreifen gestanzt
Sterilisierungsprozess
far Korkgranulat. :
I
KORREKTURDER - - - - GC/Ms ---- KLEBEN === GC/MS ---- STERILISATION --- ELEKTRONISCHE
KORKABMESSUNGEN TCA-KONTROLLE Zusammenfiigen der TCA-KONTROLLE SARA ADVANCED® SYSTEM AUSWAHL | 2D UND 3D
Exakte Anpassung de Agglomeratkarper Bedampfungs- und Elektronisches Sortieren
Korkabmessungen. und Korkscheiben mit Sterilisierungsprozess fur von Scheiben zur Bestimmung
, lebensmittelgeeignetem Kleber Naturkorken visueller Qualitaten
I
I
i ENTSTAUBUNG - WASCHEN - ------ GC/MS - ------ TROCKNUNG - - ----- ELEKTRONISCHE
MASZONE® SYSTEM TCA-KONTROLLE Einstellung auf den AUSWAHL | 2D UND 3D
Waschung und Sterilisation endgultigen Feuchtegehalt Elektronische Sortierung

zur Bestimmung von Sehklassen.

Personalisierung und Verpackung

BEDRUCKEN ABSCHLIESSENDE BEHANDLUNG GC/Ms VERPACKUNG
Individueller Korkaufdruck Muheloses Verkorken TCA-KONTROLLE Entsprechend den

Spezifikationen

Naturally Better




