
-588,4 g

Die VIVA®-Korken sind für den Verschluss 
einiger der besten Schaumweine der Welt 
verantwortlich.

Sie halten dem höchsten Druck stand und 
bewahren natürlich die beste Konsistenz und 
Qualität von M.A.SILVA. Das Portfolio von M.A.SILVA 
umfasst verschiedene VIVA®-Korken mit 
unterschiedlichen technischen Spezifikationen. 

TECHNOLOGIEN

DYNAVOX®

Sterilisation und Bedampfung 
des Rohmaterials

MASZONE®

Sterilisation und Beseitigung 
von Mikroorganismen

NEOTECH®

Sterilisation und
Bedampfung der Granulate

ALLES FÜR DIE UMWELT
Dass unser Handeln richtig ist, sehen wir an der Qualität unserer Korken, an unseren 
Partnerschaften, an unseren Erfolgszahlen und daran, dass wir zu einer grüneren Welt 
beitragen.

NEGATIVER CO2-FUSSABDRUCK
'Studie durchgeführt von KPMG gemäß der strategischen Nachhaltigkeitsachse des 
Konzerns.

NACHHALTIGKEIT
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Naturally Better

PHYSISCH-MECHANISCH
Länge
Durchmesser
Rückstellvermögen
Feuchtigkeit
Volumenmasse
Widerstandskraft bei kochendem Wasser
Moment
Schnittspannung
Torsionswinkel
Dichtungsvermögen
Abschrägung
Körnchengröße

X ± 0,5 mm
X ± 0,3 mm
> 96%
4% – 8%
240 – 320 kg/m3
Kein Zerfall
≥ 35 daN.cm
≥ 6 daN/cm2
≥ 35°
ohne Verluste bis 6 bar (20°C)
3,5 – 4,5 mm
0,5 mm – 1 mm

PHYSISCH-CHEMISCH
Gehalt na Staub
TCA (1) 

≤ 1 mg/korken
TCA-frei (1)
(1) Löslicher TCA-Gehalt unterhalb der 0.5 
ng/L Nachweisgrenze;
Analyse ausgeführt gemäβ ISO 20752.

PRODUKTION
Herstellungsverfahren
Brand/Drunk

Formegebung
Brand

STNANDARDGROBEN 48x29,5 mm | 48x30,5 mm | 48x31 mm

LAGERUNG
Verwenden innerhalb von
Lagerungsfeuchtigkeit
Lagertemperatur
Ort

6 monaten
40% – 70% RH
15ºC – 20ºC | 59ºF – 68ºF
Lagerung der Korken an einem
sauberen, gut belüfteten Ort, ohne 
Gerüche und fern von chlorhaltigen 
Produkten.

Produktion

ZERMAHLEN
Herstellungsprozess 

on Korkgranula

STERILISATION
NEOTECH® SYSTEM

Dampf- und
Sterilisierungsprozess

für Korkgranulat

GC / MS 
TCA-KONTROLLE

AGGLOMERATION
Herstellung der

Agglomeratkörper

KORREKTUR DER
KORKABMESSUNGEN
Exakte Anpassung der

Korkabmessungen

WASCHEN
MASZONE® SYSTEM

Waschung und Sterilisation

GC / MS 
TCA-KONTROLLE

TROCKNUNG
Einstellung auf den

endgültigen Feuchtegehalt

ELEKTRONISCHE AUSWAHL
2D UND 3D

Elektronische Sortierung
zur Bestimmung von

Sehklassen

GC / MS 
TCA-KONTROLLE

ENTSTAUBUNG

PRODUKTIONSFLUSS
Rohmaterial

SCHÄLEN DER 
KORKEICHEN

[ Korkrinde wird von 
Korkeichenbäumen 

geschält ]

STABILISIERUNG 
AUF DEM LAGERPLATZ

[ Lagerung der Rinde 
für 6 bis 9 Monate 
auf Betonboden ]

KOCH- 
DYNAVOX®-SYSTEM

[ Sterilisierung und 
Desinfektion der Rinden 

mittels Dampfdrucksystem ] 

GC / MS 
TCA-KONTROLLE

STABILISIERUNG 
NACH DEM KOCHEN

[ Stabilisierungsphase 
nach dem Verdampfen ]

VORSORTIEREN 
DER KORKPLATTEN

[ Sortierung erster 
Korkplatten für die 

Produktion ]

GC / MS 
TCA-KONTROLLE

Personalisierung und Verpackung

BEDRUCKEN
Individueller Korkaufdruck

ABSCHLIESSENDE BEHANDLUNG
Müheloses Verkorken

GC / MS
TCA-KONTROLLE

VERPACKUNG
Entsprechend den 

Spezifikationen
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